Wyktad W

KARTA ZAJEC (SYLABUS)

1. Zajecia i ich usytuowanie w harmonogramie realizacji programu

. Jednostka prowadzaca kierunek studiow

Instytut Nauk Technicznych

. Nazwa kierunku studiow

Zarzadzenie i inzynieria produkcji

. Forma prowadzenia studiow

stacjonarne

. Profil studiéw

praktyczny

studia | stopnia

. Nazwa zajec

Nowoczesne technologie wytwarzania

. Kod zaje¢

K19

. Poziom/kategoria zajeé

zajecia: ksztatcenia kierunkowego

1
2
3
4
5. Poziom studiow
6
7
8
9

. Status zajec

obowigzkowy

10. Usytuowanie zaje¢ w harmonogramie realizacji

semestr 3

11.Jezyk wyktadowy

polski

12. Liczba punktéw ECTS

2. Formy zaje¢ dydaktycznych i ich wymiar w harmonogramie realizacji programu studiow
Projekt P

Cwiczenia C Laboratorium L

4

Konserwatorium K Praktyka PZ

30

- 30

3. Cele zajec

utylizacji.

Celem ksztatcenia jest nabycie przez studentéw wiedzy z
zakresu procesow technologicznych wytwarzania réznych
materiatéw stosowanych w technice oraz ich recyklingu i

inzynierii produkcji.

Zdobycie umiejetnos$ci opracowania proceséw
technologicznych wytwarzania materiatéw stosowanych w

4. Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci i innych kompetencji
Podstawowa wiedza z zakresu grafiki inzynierskiej, mechaniki technicznej i

wytrzymatosci materiatéw

5. Efekty uczenia sie dla zaje¢, wraz z odniesieniem do efektdw uczenia sie okreslonych dla kierunku
Odniesienie do efektéw uczenia sie

Lp. Opis efektow uczenia sie dla zaje¢ okreslonych dla kierunku - identyfikator
efektow uczenia sie
W o1 Zna zagaf:Inienia z zakresu inzynierii wytwarzania stosowanych w inzynierii P6S_ WG — K W13
- produkcji.
Nabyt umiejetnosci i doswiadczenie praktyczne w zakresie przeprowadzania
u_o1 pom‘la_row podstawowychlp?rametrow w inzynierii W\l/twa rzenla, wyko.rzy./sta_lc |Ac.h P6S_UW — K_U09
wyniki do oceny wiasciwosci materiatu do zastosowan technicznych w inzynierii
produkcji.
K 01 Jest g(')téw c.jo inicjowania d.zia’rania na rzecz interesu publicznego w relacjach z PES KO —K KO3
- podmiotami gospodarczymi. - -
O e d e d DACG e 2 Aid d 0€e O d|é U Ud
Wyktad
Lp. Tematyka zajeé — szczeg6towy opis blokéw tematycznych Liczba godzin
Wi Wiadomosci wstepne: istota inzynierii wytwarzania, role i miejsce inzynierii wytwarzania w gospodarce )
narodowej.
w2 Znaczenie i metody doboru tworzyw, komputerowe wspomaganie doboru tworzyw, aspekty 5
ekonomiczne doboru tworzyw.
w3 Podstawy proceséw technologicznych metalurgii: zelaza, stali, miedzi, aluminium, cynku, magnezu. 2




wa Podstawy procesdw technologicznych wytwarzania tworzyw sztucznych, (podziat tworzyw sztucznych, 5
sposoby wytwarzania i przetwarzania, procesy tgczenia i obrébki).
W5 Inzynieria wytwarzania szkta (rodzaje szkta, produkcja, obrébka i tgczenie). 2
W6 Wytwarzanie i obrébka materiatéw ceramicznych (metalurgia proszkéw, przeglad materiatow )
spiekowych stosowanych w przemysle).
w7 Metody wytwodrcze podstawowych materiatéw budowlanych (cement, wapno, gips). 2
w8 Tworzywa o zaawansowanej technologii (metody wytwarzania i przyktady zastosowania kompozytéw, 5
metali amorficznych, nanomateriatow).
W9 Podstawy technologii proceséw odlewniczych (teoretyczne podstawy, materiaty formierskie, operacje 5
formowania, sposoby odlewania, kontrola techniczna).
W10 Podstawy technologii obrébki cieplnej i cieplno-chemicznej (pojecia podstawowe, podziat zabiegéow )
cieplnych, rodzaje i sposoby grzania, urzgdzenia do obrébki cieplnej).
Wil Podstawy obrébki plastycznej (podziat, rodzaje operacji, oprzyrzgdowanie, zagadnienie umocnienia 5
metali na zimno i gorgco).
w12 Materiaty stosowane w lotnictwie i kosmonautyce. 2
w13 Materiaty wytwarzane w technologii nano. 2
w14 Recykling i utylizacja materiatéw konstrukcyjnych. 2
W15 Zaliczenie wyktadow. 2
Razem 30
Laboratorium
L1 Wprowadzenie do laboratorium (organizacja , wiadomosci wstepne). 2
L2 Procesy technologiczne metalurgii: zelaza i stali. 4
L3 Procesy technologiczne metalurgii: miedzi, aluminium, cynku i magnezu. 2
L4 Procesy technologiczne wytwarzania i przetwarzania tworzyw sztucznych oraz procesu procesy faczenia i 4
obrdébki.
LS Wytwarzanie i obrébka materiatéw ceramicznych (metalurgia proszkéw, przeglad materiatow 5
spiekowych stosowanych w przemysle).
L6 Proces technologiczny proceséw odlewniczych. 2
L7 Technologia obrébki cieplnej - charakterystyka procesu. 4
L8 Technologia obrébki cieplno-chemicznej - charakterystyka procesu. 2
L9 Technologia brébki plastycznej metali na zimno i gorgco - charakterystyka procesu. 2
L10 Proces technologiczny wytwarzania wybranych materiatéw nano. 2
L11 Zaliczenie laboratorium. 4
Razem 30

7. Metody weryfikacji efektéw uczenia sie /w odniesieniu do poszczegdlnych efektéw

Symbol Forma weryfikacji
efektu
uczenia Egzamin ustny Egzamin pisemny Kolokwium Projekt
sie
w_o1 X
U 01 X
K_01

Sprawdzian

. Sprawozdanie Inne
wejsciowy

8. Obciazenie praca studenta
Srednia liczba godzin na
zrealizowanie aktywnosci
Udziat w wyktadach 30
Udziat w éwiczeniach -
Udziat w konwersatoriach/laboratoriach/projektach 30
Udziat w praktyce zawodowej -
Udziat nauczyciela akademickiego w egzaminie -
Udziat w konsultacjach 5

Forma aktywnosci

Suma godzin, w ramach zaje¢ prowadzonych z bezposrednim udziatem
nauczycieli akademickich lub innych oséb prowadzacych zajecia

60

Samodzielne przygotowanie do zajec innych niz ksztattujgce
umiejetnosci praktyczne

Samodzielne przygotowanie do zajec ksztatftujgcych umiejetnosci
praktyczne

15




Przygotowanie do konsultacji 5

Przygotowanie do egzaminu i kolokwidw 10

Suma godzin pracy wtasnej studenta 60

Sumaryczne obcigzenie studenta 120

Liczba punktow ECTS za zajecia

Obcigzenie studenta zajeciami ksztaftujgcymi umiejetnosci praktyczne

Liczba punktow ECTS za zajecia ksztattujgce umiejetnosci praktyczne

Liczba godzin zaje¢ prowadzonych z wykorzystaniem metod i technik
ksztatfcenia na odlegtos¢

Liczba punktow ECTS przypisana do zajec¢ prowadzonych z
wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegfosc




