KARTA ZAJEC (SYLABUS)

1. Zajecia i ich usytuowanie w harmonogramie realizacji programu
. Jednostka prowadzaca kierunek studiow Instytut Nauk Technicznych
. Nazwa kierunku studiéw Zarzadzanie i inzynieria produkcji
. Forma prowadzenia studiow stacjonarne
. Profil studiow praktyczny
. Poziom studiow studia | stopnia
. Nazwa zajeé Procesy produkcyjne
. Kod zaje¢ K24
. Poziom/kategoria zajeé przedmiot: ksztatcenia kierunkowego
. Status zajec obowigzkowy
10. Usytuowanie zaje¢ w harmonogramie realizacji semestr 5
11.Jezyk wyktadowy polski
12. Liczba punktéw ECTS 4
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2. Formy zaje¢ dydaktycznych i ich wymiar w harmonogramie realizacji programu studiow
Wyktad W Cwiczenia C Laboratorium L Projekt P Konserwatorium K Praktyka PZ
15 - - 30 - -

3. Cele zajec

Nabycie wiedzy z zakresu organizacji i funkcjonowania
systemdéw produkcyjnych, technik i proceséow
wytwarzania, jako zespotu operacji i procesow
jednostkowych stosowanych podczas produkcji wyrobow.

Nabycie umiejetnosci w zakresie optymalnego doboru
proceséw wytwarczych i wspoétczesnych srodkéw
technicznych do realizacji okreslonych zadan
produkcyjnych.

4. Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci i innych kompetenc;ji
Wiedza z przedmiotéw zintegrowane systemy wytwarzania, projektowanie
inzynierskie.

5. Efekty uczenia sie dla zaje¢, wraz z odniesieniem do efektdw uczenia sie okreslonych dla kierunku
Odniesienie do efektéw uczenia sie
Lp. Opis efektow uczenia sie dla zaje¢ okreslonych dla kierunku - identyfikator
efektow uczenia sie

Zna i rozumie definicje i klasyfikacje proceséw produkcyjnych oraz podstawowe

w_o1 . . P6S_WG-K W13
- technologie wytwarzania.
U 01 Potrafi samodz!elme identyfikowaé technolqgle wytwarzania oraz P6S_UW — K_U17
- odwzorowywac elementy procesu produkcyjnego.
Jest gotdéw do zasiegania opinii ekspertéw w przypadku trudnosci z
K_01 samodzielnym rozwigzaniem problemu w zakresie innowacyjnych rozwigzan P6S_KK—K_K01

oraz wykorzystywaniu nowoczesnych technologii w firmie.

6. Tresci ksztatcenia — oddzielnie dla kazdej formy zaje¢ dydaktycznych

Wyktad
Lp. Tematyka zajec¢ — szczeg6towy opis blokéw tematycznych Liczba godzin
Pojecie technologii i systemu wytwarzania.: Proces produkcyjny: procesy technologiczne a procesy
w1 produkcyjne, procesy podstawowe i pomocnicze. Klasyfikacja proceséw produkcyjnych ze wzgledu 3
na problemy modelowe i opisu.




Procesy statyczne i dynamiczne: Przyktady procesdéw dynamicznych i statycznych.Zrédta wiasciwosci
dynamicznych proceséw procesow ( magazyny, bufory miedzyoperacyjne), znaczenie dynamiki

7. Metody weryfikacji efektéw uczenia sie /w odniesieniu do poszczegdlnych efektéw
Symbol Forma weryfikacji

w2 proceséw w nadzorowaniu i zarzadzaniu; procesy quasi-statyczne i statyczne. Mozliwosci 3
automatyzacji proceséw.

w3 Proces wytworczy wyrobu: Jako$¢ wyrobu. Proces wytwdrczy wyrobu prostego i ztozonego. 3
Materiaty do produkcji wyrobow.

wa Wspbdtczesne technologie wytwarzania: Technologicznosé, kryteria i zasady wyboru optymalnego 3
procesu technologicznego. Opis ogdlnych trenddw i rozwaj.
Przyktady wybranych proceséw produkcyjnych: Opis technik wytwarzania stosowanych w przemysle

W5 elektro-maszynowym. Podstawy odlewnictwa, obrébki plastycznej, obrébki skrawaniem, obrébki 3
wykanczajace, technologie powtok.

Razem 15
Projekt

Proces wytworczy: Cele realizowane w procesie wytworczym: nadawanie ksztattu, uzyskiwanie

P1 pozadanej struktury materiatu, uzyskiwanie wtasnosci warstwy wierzchniej, uzyskiwanie efektéw 5
estetycznych, uzyskiwanie okreslonych wtasciwosci fizycznych lub chemicznych.

p2 Proces wytworczy i cechy go charakteryzujgce: Identyfikacja elementéw sktadowych procesu 5
technologicznego. Okreslenie struktury procesu technologicznego.
Przyktady proceséw wytwdrczych: Prezentacja przyktadéw proceséw produkceyjnych w polskich

P3 przedsiebiorstwach. Ogdlna charakterystyka techniki wytwarzania z uwagi na uzyskiwane cechy 5
wyrobu i wymagania stawiane przez proces wytworczy.

pa Procesy produkcyjne: Przyktady wybranych proceséw produkcyjnych w réznych dziedzinach 5
techniki.Prezentacja przyktadéw proceséw produkcyjnych w polskich przedsiebiorstwach. Ogélna
Procesy dymamiczne i statyczne: Przyktady proceséw dynamicznych i statycznych (cieptownictwo,
oczyszczanie sciekdw, procesy montazu, procesy obrdbki, wytwarzanie i dystrybucja energii

P5 elektrycznej). Procesy statyczne i dynamiczne: zrodta wiasciwosci dynamicznych proceséw ( 5
magazyny, bufory miedzyoperacyjne), znaczenie dynamiki proceséw w nadzorowaniu i zarzadzaniu;
procesy quasi-statyczne i statyczne.

PG Wybér procesu wytwarzania: Rozwigzywanie zadan zwigzanych z obliczeniami produkcyjnymi. 5
Program produkcji wyrobdw ztozonych — rozwigzywanie zadan.

Razem 30

efektu
uczenia Egzamin ustny Egzamin pisemny Kolokwium Projekt

sie

Sprawdzian

. Sprawozdanie
wejsciowy

Inne

Ww_o01 X

U_01 X

K_01

8. Obciazenie praca studenta

Srednia liczba godzin na

Forma aktywnosci A i L.
zrealizowanie aktywnosci

Udziat w wyktadach 15
Udziat w ¢wiczeniach
Udziat w konwersatoriach/laboratoriach/projektach 30

Udziat w praktyce zawodowej
Udziat nauczyciela akademickiego w egzaminie
Udziat w konsultacjach

Suma godzin, w ramach zaje¢ prowadzonych z bezposrednim udziatem
nauczycieli akademickich lub innych oséb prowadzacych zajecia

Samodzielne przygotowanie do zajec innych niz ksztattujgce
umiejetnosci praktyczne
Samodzielne przygotowanie do zajec ksztatftujgcych umiejetnosci

30
praktyczne
Przygotowanie do konsultacji 10
Przygotowanie do egzaminu i kolokwidw 10

Suma godzin pracy wiasnej studenta 55




Sumaryczne obcigzenie studenta

Liczba punktow ECTS za zajecia

Obcigzenie studenta zajeciami ksztattujgcymi umiejetnosci
praktyczne

Liczba punktow ECTS za zajecia ksztattujgce umiejetnosci praktyczne

Liczba godzin zaje¢ prowadzonych z wykorzystaniem metod i technik

ksztafcenia na odlegtos¢
Liczba punktow ECTS przypisana do zajec¢ prowadzonych z

wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegtos¢




