Wyktad W

KARTA ZAJEC (SYLABUS)

1. Zajecia i ich usytuowanie w harmonogramie realizacji programu

1. Jednostka prowadzaca kierunek studiow Instytut Nauk Technicznych
2. Nazwa kierunku studiow Zarzadzanie i inzynieria produkcji
3. Forma prowadzenia studiow stacjonarne
4. Profil studiow praktyczny
5. Poziom studiow studia | stopnia
6

7

8

9

Automatyzacja i robotyzacja procesow
produkcyjnych

. Kod zaje¢ K 28
. Poziom/kategoria zajeé przedmiot: ksztatcenia kierunkowego
. Status zajec obowigzkowy

10. Usytuowanie zaje¢ w harmonogramie realizacji semestr 6

11.Jezyk wyktadowy polski

12. Liczba punktéw ECTS 4

. Nazwa zajec

2. Formy zaje¢ dydaktycznych i ich wymiar w harmonogramie realizacji programu studiow
Cwiczenia C Laboratorium L Projekt P Konserwatorium K Praktyka PZ

15

- - 30 - -

3. Cele zajec
Nabycie wiedzy z zakresu automatyzacji, robotyzacji i
sterowania uktadami, zaznajomienie sie z podejsciem do
automatyzacji procesow.
Nabycie umiejetnosci w zakresie programowania
sterownikdéw oraz zaprojektowania prostego
zautomatyzowanego procesu produkcyjnego.

4. Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci i innych kompetenc;ji

Wiedza z przedmiotéw metrologia techniczna i systemy pomiarowe oraz
podstawy automatyki i sterowania.

5. Efekty uczenia sie dla zaje¢, wraz z odniesieniem do efektdw uczenia sie okreslonych dla kierunku

6. Tresci ksztatcenia — oddzielnie dla kazdej formy zaje¢ dydaktycznych
Wyktad

Odniesienie do efektéw uczenia sie
Lp. Opis efektow uczenia sie dla zaje¢ okreslonych dla kierunku - identyfikator
efektow uczenia sie
W o1 Znai rozu‘mie zagadnienia z @k_res_u auFomatyzacji i roboty,zacji proceséw P6S_ WG — K_W10
- produkcyjnych oraz metody jakimi mozna zautomatyzowac proces.
W 02 Zna sposob_y rozwiazywania w zespofac.h inzynierskich zagadnit.eﬁ PGS WG —K_W16
- konstrukcyjnych i technologicznych zwigzanych z automatyzacja.
Potrafi samodzielnie zaplanowac i wykonac - projekt uktadu automatyzujacego
u_o01 proces produkcyjny czy technologiczny z wykorzystaniem literatury problemui P6S_UW —-K_U11
elementdéw standardowych dostepnych z katalogu.
Jest gotdéw do zasiegania opinii ekspertéw w przypadku trudnosci z
K_01 samodzielnym rozwigzaniem problemu w zakresie innowacyjnych rozwigzan P6S_KK—K_K01
oraz wykorzystywaniu nowoczesnych technologii w firmie.

sygnatdw w uktadach automatyki — elektryczne i pneumatyczne. Przetworniki pomiarowe.

Lp. Tematyka zajeé — szczeg6towy opis blokéw tematycznych Liczba godzin
Pojecia mechanizacji i automatyzacji. Rola manipulatoréw i robotdw w mechanizacji i automatyzacji
w1 proceséw produkcyjnych. Istota matej automatyzacji przy pomocy elementéw pneumatyki. Rodzaje 2




W2 Schematy uktadéw automatyki analogowych i cyfrowych. Wtasciwosci elementéw automatyki. Opis 5
matematyczny elementéw i uktadéw automatyki.

w3 Podstawy dziatania elementéw binarnych. Uktady kombinacyjne i uktady sekwencyjne. 2

wa Schematy blokowe uktadéw automatyki. Urzgdzenia automatyki: pomiarowe, regulatory, elementy 5
wykonawcze, rejestratory. Urzgdzenia elektryczne, hydrauliczne i pneumatyczne.
Manipulatory i roboty przemystowe. Klasyfikacja. Struktury kinematyczne robotéw. Rodzaje

W5 napeddéw robotéw przemystowych: elektryczne, hydrauliczne i pneumatyczne. Elementy napedowe 2
pneumatyczne — przeglad i wtasnosci.

W6 Uktady sterowania cyfrowego. Opis dziatania uktadéw cyfrowych. 1

W7 Uktady sterowania prostymi uktadami automatyzujgcymi.. Elementy uktadéw sterowania na )
przyktadzie elementdéw pneumatycznych.

w8 Sterowniki PLC. Budowa i zadanie sterownikéw. Ogdlne zasady stosowania sterownikow. )
Programowanie sterownikéw jezyk problemowo-zorientowany.

Razem 15
Projekt

P1 Zapoznanie sie z elementami napedowymi i rozdzielaczami w pneumatyce, uktady sterowania 5
sitownikiem jednostronnego dziatania

P2 Uktady sterowania sitownikiem dwustronnego dziatania 5

P3 Realizacja sterowania w oparciu o cyklogram pracy - praca pétautomatyczna i automatyczna - 5
cykliczna

pa Praca sitownikéw z wykorzystaniem elementéw logicznych i czasowych w oparciu o cyklogram, praca 5
dwodch sitownikéw automat kombinacyjny i sekwencyjny

PS Realizacja pracy uktadow sitownikéw z wykorzystaniem sterownikéw PLC i programu FST - automat 5
kombinacyjny

P6 Automat sekwencyjny z wykorzystaniem sterownika PLC 5

Razem 30

7. Metody weryfikacji efektéw uczenia sie /w odniesieniu do poszczegdlnych efektéw
ymbo Forma weryfikacji

efektu R
. . . . . Sprawdzian
uczenia Egzamin ustny Egzamin pisemny Kolokwium Projekt .
. wejsciowy
sie
W_01 X
W_02 X
U_o1 X

K_01

Sprawozdanie Inne

8. Obciazenie praca studenta
Srednia liczba godzin na
zrealizowanie aktywnosci

Forma aktywnosci

Udziat w wyktadach 15
Udziat w ¢wiczeniach
Udziat w konwersatoriach/laboratoriach/projektach 30

Udziat w praktyce zawodowej
Udziat nauczyciela akademickiego w egzaminie
Udziat w konsultacjach

Suma godzin, w ramach zaje¢ prowadzonych z bezposrednim udziatem
nauczycieli akademickich lub innych oséb prowadzacych zajecia

Samodzielne przygotowanie do zajec¢ innych niz ksztattujgce
umiejetnosci praktyczne
Samodzielne przygotowanie do zajec ksztattujgcych umiejetnosci

30
praktyczne
Przygotowanie do konsultacji 10
Przygotowanie do egzaminu i kolokwidw 10
Suma godzin pracy wiasnej studenta 55
Sumaryczne obcigzenie studenta 100
Liczba punktow ECTS za zajecia 4
Obcigzenie studenta zajeciami ksztattujgcymi umiejetnosci 60

praktyczne




Liczba punktow ECTS za zajecia ksztattujgce umiejetnosci praktyczne

Liczba godzin zaje¢ prowadzonych z wykorzystaniem metod i technik

ksztafcenia na odlegtos¢
Liczba punktow ECTS przypisana do zajec¢ prowadzonych z
wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na odlegfos¢




