KARTA ZAJEC (SYLABUS)

(forma uproszczona)

Mechatronika

1. Zajecia i ich usytuowanie w harmonogramie realizacji programu

Wydziat Nauk Technicznych i Sztuk Projektowych

. Jednostka prowad ki ek studio
€anostka prowadzgca ierunek studiow Instytut Nauk Technicznych

. Nazwa kierunku studiéw Mechatronika

. Forma prowadzenia studiow stacjonarne

. Profil studiow praktyczny

. Poziom studiéw | stopnia

Systemy narzedziowe i oprzyrzqdowanie

. Nazwa zajec obrabiarek CNC

. Kod zajec KW 06C

zajecia: ksztatcenia kierunkowego

. Poziom/kategoria zaje¢
/ e fha wybieralne

. Status zajec fakultatywny

10. Usytuowanie zaje¢ w harmonogramie realizacji zajec Semestr 6

11.Jezyk wyktadowy polski

12. Liczba punktéw ECTS 3

2. Formy zajec dydaktycznych i ich wymiar w harmonogramie realizacji programu studiow

Wyktad W Cwiczenia C Laboratorium L Projekt P Konwersatorium K Praktyka PZ Inne

15 - 30 - -

3. Cele zajec

Zdobycie wiedzy z zakresu narzedzi skrawajacych oraz systemdw ich
mocowania, oprzyrzgdowania technologicznego, a takze nowoczesnych
materiatéw narzedziowych i powtok ochronnych oraz ich zastosowania.
Omowienie aktualnych trendéw rozwojowych w zakresie narzedzi
skrawajacych.

Nabycie umiejetnosci zasad doboru i konfiguracji narzedzi skrawajgcych
stosowanych w obrébce ubytkowej oraz wykorzystywanego
oprzyrzadowania technologicznego

4. Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci i innych kompetencji

Wiedza z zakresu technik obrébki oraz projektowania CAD/CAM.

5. Efekty uczenia sie dla zaje¢, wraz z odniesieniem do efektow uczenia sie okreslonych dla kierunku

Odniesienie do efektéw uczenia sie
Lp. Opis efektéw uczenia sie dla zajec okreslonych dla kierunku - identyfikator
efektéw uczenia sie

W o1 Posiada Pogiqunq W|e<'12¢ w zakresie systemow narzqdzmm{}/ch sjaS(?wanych w obrébce P6S_ WG — K_W12
- skrawaniem oraz badaniach naukowych z zakresu technologii obrébki skrawaniem.

W 02 Ma upor'zqdkowana wiedze w %a kresie zasao.i doboru systemdéw narzedziowych oraz parametréow P6S. WG — K W12
- skrawania stosowanych w obrébce skrawaniem




Potrafi dobiera¢ system narzedziowy oraz okresla¢ parametry skrawania dla podstawowych metod

u_o01 obroébki ubytkowej z wykorzystaniem katalogdw narzedziowych, programoéw komputerowych oraz P6S_UW -K_U18
eksperymentalnych badan naukowych.
U 02 Potrafi okresli¢ wymlary narzedzi na obrabiarce sterowanej numerycznie oraz na zewnetrznych PES UW—K U18
- przyrzadach pomiarowych. - -
K_01 Jest gotow do ciaggtego i samodzielnego doskonalenia kompetencji zawodowych i osobistych. P6U_KK - K_K01

6. Tresci ksztatcenia — oddzielnie dla kazdej formy zaje¢ dydaktycznych

Wyktad

Lp. Tematyka zajec — szczegétowy opis blokéw tematycznych Liczba godzin

Wi Wprowadzenie do systemdw narzedziowych. Charakterystyka pracy narzedzi skrawajgcych, parametry procesu )
roboczego, ksztattowanie powierzchni przedmiotu w obrébce skrawaniem.

w2 Klasyfikacja narzedzi skrawajacych. Odmiany konstrukcyjne. Wtasciwosci skrawne narzedzi. 2

w3 Systemy narzedziowe dla toczenia i frezowania - rodzaje obrébki, konfiguracje, kryteria doboru. Wptyw geometrii ostrza )
na obrébke.

w4 Systemy mocowania narzedzi - rozwigzania konstrukcyjne, zalety i wady poszczegdlnych rozwigzan, systemy modutowe. 2

W5 Trendy w budowie narzedzi skrawajacych. Kierunki badan i rozwoju w zakresie narzedzi skrawajacych oraz rozwoj )
materiatéw narzedziowych i powtok ochronnych. Narzedzia mechatroniczne i wielozadaniowe

we Uchwyty obrobkowe przedmiotowe - zasady ustalania i mocowania, podstawy projektowania, uchwyty sktadane 2

w7 Uchwyty obrobkowe przedmiotowe - zasady ustalania i mocowania, podstawy projektowania, uchwyty sktadane 2

ws Uchwyty obrobkowe przedmiotowe - zasady ustalania i mocowania, podstawy projektowania, uchwyty sktadane 1

Razem 15
Laboratorium

u Systemy narzedziowe dla toczenia - przeglad rozwigzan, dobér dla zadanej geometrii i materiatu przedmiotu 3
obrabianego.

2 Systemy narzedziowe dla frezowania - przeglad rozwigzan, dobér dla zadanej geometrii i materiatu przedmiotu 3
obrabianego.

3 Mocowanie narzedzi skrawajacych. Konfiguracja systemu narzedziowego. Mocowanie w obrabiarce sterowanej 3
numerycznie. Pomiary systemdw narzedziowych bezposrednio na obrabiarce i ustawiakach zewnetrznych.

L4 Badania wptywu geometrii narzedzia i parametréw skrawania na uzyskiwang chropowatos¢ powierzchni po obrébce. 3

5 Badania doswiadczane i analiza wynikdw w zakresie wptywu geometrii narzedzia i parametréw skrawania na obcigzenie 3
wrzeciona. Dobdr narzedzi i parametréw skrawania ze wzgledu na charakterystyke napedu gtéwnego

6 Badania doswiadczane i analiza wynikdw w zakresie wptywu geometrii narzedzia i parametréw skrawania na obcigzenie 3
wrzeciona. Dobdr narzedzi i parametréw skrawania ze wzgledu na charakterystyke napedu gtéwnego

L5 Dobér systemdw narzedziowych i parametréw skrawania dla procesu technologicznego toczenia — projekt. 6

L6 Dobdr systemdw narzedziowych i parametréw skrawania dla procesu technologicznego frezowania — projekt. 6

Razem 30

7. Metody weryfikacji efektéw uczenia sie /w odniesieniu do poszczegélnych efektéw




Symbol
efektu
uczenia

sie

Forma weryfikacji

Egzamin ustny Egzamin pisemny Kolokwium Projekt

Sprawdzian wejsciowy Sprawozdanie

Inne

w_o1

wW_02

U_o1

U_02

K_01

8. Obcigzenie pracg studenta

Forma aktywnosci

Srednia liczba godzin na
zrealizowanie aktywnosci

Udziat w wyktadach

15

Udziat w ¢wiczeniach

Udziat w konwersatoriach/laboratoriach/projektach

Udziat w praktyce zawodowej

Udziat nauczyciela akademickiego w egzaminie

Udziat w konsultacjach

zajec prowadzonych z bezposrednim udziatem nauczycieli akademickich lub innych os(

Samodzielne przygotowanie do zajec innych niz ksztaftujgce umiejetnosci praktyczn

Samodzielne przygotowanie do zajec ksztattujgcych umiejetnosci praktyczne

Przygotowanie do konsultacji

Przygotowanie do egzaminu i kolokwiéw

Suma godzin pracy wiasnej studenta

Sumaryczne obcigzenie studenta

Liczba punktéw ECTS za zajecia

Obciqgzenie studenta zajeciami ksztattujgcymi umiejetnosci praktyczne

Liczba punktéw ECTS za zajecia ksztaftujgce umiejetnosci praktyczne

Liczba godzin zaje¢ prowadzonych z wykorzystaniem metod i technik ksztatcenia na
odlegtos¢

Liczba punktow ECTS przypisana do zajec¢ prowadzonych z wykorzystaniem metod i

technik ksztatcenia na odlegfos¢




